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La pr6sente invention conceme un sac, notamment en 
mati^re plastique, en particulier un sac de stockage des ordures 
m6nag6res, du type dit "k bande 61astique", bordant I'ouverture du sac 
pour permettre de retenir 61astiquement le sac sur une poubelle, et un 
procede de fabrication d'un tel sac. 

De fagon g6n6rale, dans les pays industrialis6s, les d6chets 
et ordures, en particulier les ordures m6nageres, sont stock6s dans des 
sacs en mati^re plastique. Ces sacs en mati^e plastique comportent, de 
fa9on g6nerale, deux faces en mati^re plastique relives Tune k Tautre 
sur leur p6riph6rie en m6nageant une zone d'ouverture. Ces sacs ont le 
plus souvent une forme rectangulaire, bien que d'autres fonnes soient 
possibles : par exemple, le fond du sac peut avoir une forme arrondie. 
Dans la suite de la description, pour plus de facilite, on se referera k 
des sacs de forme rectangulaire, mais il est bien entendu que les sacs., 
selon la presente invention ne sont pas limit6s k cette forme. 

Les sacs peuvent 6tre prepar6s k partir de deux feuilles : 
rectangulaires de matiere plastique, en soudant trois c6t6s du rectangle 
et en laissant le quatrieme c6t6 ouvert. lis peuvent egalement etre 
prepares k partir d'une seule feuille de matidre plastique que Ton J 
repUe, soit pour former le fond de sac, soit pour former un cote lateral i 
du sac, deux des autres c6tes etant thermo-soud6s. De fa9on connue, I 
dans les sacs, les faces peuvent 6tre relives entre elles par un soufflet ' 
au niveau du fond ot/ou au niveau d'un c6te lat6ral, de pr6f6rence des 
deux c6t6s lateraux. 

n est egalement connu de fabriquer des sacs dits k lien 
coulissant dans lesquels I'ouverture du sac, quel qu'il soit, est bord^e 
d'une gaine dans laquelle un lien est susceptible de coulisser. Le lien 
peut 6tre constitue d'un seul brin, les deux extremit6s du lien 6tant 
fixees entre elles. H peut 6galement etre constitue de deux brins, 
chaque brin etant fixe par chacime de ses extr6mites k la gaine. Le lien 
est de preference un ruban en matidre plastique susceptible d'6tre 
thermo-soude. 

La gaine est g6n^alement pr6par6e en repliant la feuille de 
matidre plastique parallfelement k I'ouverture et en la thermo-soudant 
parallelement au bord du fihn. La gaine peut etre continue ou formee 
de deux parties s6par6es. C'est en particulier le cas lorsque les sacs 
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sont form6s par thenno-soudage des c6tes lateraux et que la gaine est 
formee par repli de la feuille de matiere plastique avant fhermo-soudage 
des c6t6s lateraux. 

De tels sacs k lien coulissant en matiere plastique, 
sensiblement non elastique, sont ddcrits dans les brevets EP-953 511 et 
EP-1 232 954 appartenant k la demanderesse. 

On a 6galement propos6 dans Tetat de la technique, par 
exemple dans le brevet US-5, 133,607, dans le modMe d'utilite allemand 
DE-201 10 350-Ul et dans la demande Internationale WO 03/035500, un 
sac du type k lien couHssant, dans lequel le lien coulissant est' en 
materiau elastique ou extensible. Ce Uen 61astique en boucle fermee est 
caract6ris6 par le fait que la longueur de sa peripherie est inf6rieure a 
celle de I'ouverture du sac, de fa^on que IHitilisateur doit allonger 
61astiquement le Uen coulissant pour venir le fixer autour de la peripheric 
d-un receptacle, par exemple d'une poubelle. Ainsi, ce lien coulissant 
permet de retenir 61astiquement le sac sur la poubelle, dans une large 
gamme de tallies de poubelles, tout en limitant le risque que le sac glisse 
a rint^rieur de la poubelle, par exemple sous I'efifet du poids des dechets 
a rinterieiu: du sac. 

Toutefois, les sacs lien coulissant Elastique precit6s 
presentent un double inconvenient, du fait de la presence 
d'embrasvements lateraux, relativement profonds, qui sont m6nag6s sur le 
bord longitudinal d'ouverture du sac. La pr6sence de ces embr^vements 
relativement larges presente d'une part Tinconvenient de ne pas permettre 
la fenneture complete du sac, lorsque les liens coulissants sont noues 
apres remplissage du sac. En eflfet, lors du transport ou du stockage des 
sacs remplis de d6chets, des dechets pourraient s'echapper par ces 
embrdvements. D'autre part, la pr6sence de ces embrevements 
relativement larges diminue la longueur de gaine en contact avec le lien, 
et done fragilise le sac lorsque cehji-ci est transport^ plein en utilisant le 
lien coulissant elastique conrnie poign6e. 

En outre, tous ces sacs k lien coulissant 61astique ont pour 
inconvenient commun le fait que le lien elastique pent ne pas pr6senter 
une resistance suffisante k la traction pour supporter un poids important 
de dechets dans le sac, lors du transport. Au surplus, m6me si la 
resistance au d6chirement est suffisante, si le poids des dechets dans le 



sac est important, le lien coulissant, qui est g6neralement utilise comme 
poign6e par l*utilisateur lors du transport du sac, risque de subir une 
elongation elastique, ce qui pent faire trainer le sac sur le sol, ou bien le 
faire descendre suffisamment pour qu'il bute contre des obstacles, ce qui 
constitue une gSne importante pour Vutilisateur. 

On connait 6galement par le document EP-A-1 013 567 un 
sac du type k lien coulissant en matidre plastique, et comqportant un ruban 
61astique dont les extr&nites sont fix6es par une coUe thermofiisible k 
Tune des faces extemes du sac, au voisinage mais a distance de la gaine 
renfermant le lien coulissant en plastique. Ce mban 61astique est 
prehensible de I'ext^rieur par I'utiUsateur, spihs que le bord du sac ait 6t6 
replie autour du col d'une poubelle, et I'utilisateur pent elastiquement 
Tallonger de fagon a ce que le mban forme une boucle fermee pouvant 
enserrer la peripherie du r6cipient, permettant de maintenir 61astiquement « 
le sac sur la poubelle. Bien que le ruban 61astique, de preference en 
caoutchouc, puisse 8tre choisi de fa9on k avoir une elongation maximum 
de 800 %, ce ruban 61astique pr6sente de preference une elongation ■ 
elastique inf^rieure k 500 %. Dans un premier exemple, le ruban 
elastique presente une longueur au repos de I'ordre du quart de la 
longueur de la p^riphdrie du recipient. Dans une premiere variante, le 
ruban 61astique est allong6 de fa9on k entourer uniquement trois cotes' du 
recipient, ce qui correspond k une 61ongation elastique de I'ordre de 200 
%, c'est a dire un tiiplement de sa longueur. Dans une autre variante, le 
ruban elastique est allong^ de fa9on k former une boucle fermee qui 
vient enserrer toute la p6riph6rie du recipient, ce qui correspond k un 
allongement elastique de I'ordre de 400 %, c'est k dire une multipKcation 
par cinq de sa longueur au repos. Dans un autre exemple, le ruban 
elastique pr6sente une longueur legdrement inferieure k la demi- 
peripli6rie du recipient, de sorte qu'il est necessaire de former une boucle 
fermee avec le ruban 61astique pour assurer le maintien Elastique du sac 
sur le recipient, ce qui correspond k un allongement elastique au moins 
egal a 200 %, c'est a dire au moins a un triplement de sa longueur. 
Avantegeusement, ce ruban elastique est utilise uniquement pour le 
maintien Elastique du sac sur le recipient, alors que le lien coulissant 
plastique est utilise pour le nouage, afin de fermer le sac. 
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De mamdre analogue, le document EP-A-1 266 837 d6crit 
un sac du type a lien coulissant en matiere plastique, comportant en outre 
un mban 61astique qui est fix6 h ses extr6mites aux bordures laterales du 
sac et est, dans une variante, loge dans la merae gaine que le lien 
coulissant plastique, ou bien dispos6 sur la face exterieure de ladite 
gaine. Comme dans le document EP-A-l ' 013 567, pour assurer le 
maintien elastique du sac sur une poubelle, il est n6cessaire de former 
une boucle ferm6e avec le ruban elastique et il est prevu a cet effet que 
I'allongement 61astique du ruban doit atre sup6rieur k 200 %, par 
exemple 250 % et, de pr6f6rence 300 % ou plus. 

Toutefois, ces deux document EP-A-1 013 567 et 
EP-A-1 266 837, qui concement le m6me type de sac k lien coulissant 
iplastique muni d'un ruban Elastique pour le maintien du sac ^ur un 
recipient, font appel k des rabans elastiques ayant un degre 
d'allongement Elastique 61ev6, sup&ieur k 200 %, ce qui n6cessite done 
I'utilisation de materiaux 61astiques particuliers, qui peuvent 6tre difficile 
k souder ou k relier au sac, et qui sont, en outre, difficiles k mettre en 
oeuvre dans un procede de fabrication en continu d^une ch^e de sacs, 
car le fort degre d'elasticite du ruban risque de perturber les multiples 
operations de soudage, de repliage et de decoupe qui sont necessaires 
pour fabriquer, par exemple, un rouleau continu d'une chame de sacs. En 
effet, au cours d'un tel procede de fabrication en continu, les feuilles 
plastiques constituant les faces du sac ainsi que les diffdrents liens et 
mbans sont entrames sur de multiples rouleaux ou galets d'entrainement, 
afin d'assurer une mise en tension minimale de I'ensemble de ces 
elements. Or, un ruban fortement elastique soimiis k une telle mise en 
tension pourrait subir des deformations 61astiques au cours du processus 
de fabrication de la cha&ie de sacs, nuisant k la qualit6 des thermo- 
soudures, voire provoquant un fironfage du sac, si ces thermo-soudures 
ne sont pas correctement efifectu6es. 

C'est d'ailleurs pour cette raison que dans le document 
EP-A-1 013 567 les rubans 61astiques sont coll6s individuellement et 
separement sur chaque sac de la chaSne de sacs, soit transversalement k 
la direction d'avancement de la chaine de sacs, soit paralldlement k ladite 
direction. 
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L'invention a done pour but de proposer un sac du type a 
bande elastique permettant de fixer 61astiquement la p6ripherie du sac 
sur un r6ceptacle et qui permette d'6viter les inconvenients pr€cites. Un 
autre but de rinvention est d'^viter les risques de chute des d6chets hors 
5 du sac, aprds fenneture de celui-ci. L'invention a egalement pour but de 
limiter le risque de rupture ou de d6chirure de la bande Elastique ou les 
risques de deformation de la bande 61astique lors du transport du sac 
rempli notamment de d6chets. 

A cet effet, Tinvention a pour objet un sac constitu6 de deux 
10 feces reliees entre elles sur toute leur p6riph6rie, i I'exception dhan bord 
longitudinal, le sac pr6sentant une ouverture d6bouchant sur ledit bord 
longitudinal, les deux faces du sac 6tant soudees Vwie i I'autre le long de 
deux bordures lat6rales opposees, au moins une face 6tant raunie, au 
voisinage de ladite ouverture, d'au moins une bande elastique reli6e k 
15 ladite face par deux zones de liaison de fa<?on que la longueur utile au • 
repos de ladite bande elastique entre les deux zones de liaison 
con-esponde k Tecartement entre les deux zones de liaison sur le sac et 
soit inf^rieure a la longueur du bord longitudinal de ladite face du sac, un 
sac de ce type etant d6crit dans le document EP-A-1 013 567. Le sac 
20 selon l'invention est caract6rise par le fait que la bande elastique s'6tend 
sur toute la largeur du sac, d'une bordure laterale a I'autre, ladite bkide 
Elastique etant soud6e aux deux feces du sac le long desdites bordures 
laterales. Tune au moins des deux zones de liaison pr6citees formant une 
zone de liaison dite intermediaire situ6e k distance des deux bordures 
25 lat6rales pr6cit6es. Cette bande 61astique, qui n'est pas log^e dans une 
gaine, pent ainsi etre fabriquie en continu dans un proc^e de fabrication 
d'une chaine de sacs, tout en presentant une longueur utile rMuite, 
correspondant au retr^cissement de la partie extensible et pr6hensible de 
I'exterieur de ladite bande Elastique du fait de la presence de la zone de 
30 liaison interm6diaire entre les deux bordures laterales du sac. 

Avantageusement, chaque face du sac comporte une gaine 
bordant ladite ouverture et dans laquelle est dispos6 un lien coulissant 
non-elastique, chaque hen coulissant non-61astique etant pr^hensible de 
I'exterieur par au moins un embrevement menage k travers lesdites 
35 gaines, de fagon que ce hen coulissant non-elastique serve 
essentiellement au nouage pour la fermeture du sac, alors que la bande 
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elastique sert principalement au maintien elastique du sac sur un 
recipient. 

Dans ce cas, on pent pr^voir que chaque face du sac est 
repli^e vers Tinterieur, le long du bord longitudinal du sac, de fa9on 
qu'une partie du repli forme la gaine pr^citee et se prolonge au-del^ par 
une jupe, ladite bande elastique etant reli6e a la face correspondante du 
sac en chevauchant au moins partiellement ladite jupe. Ainsi, la zone de 
liaison intenn6diaire pourra etre realisee au moins partiellement sur une 
double dpaisseur de feuilles plastiques constituees par une face du sac et 
la jupe pr6cit6e. De pr6f6rence, cette zone de liaison interm6diaire ne 
s'6tend pas dans la partie du repli formant la gaine, afin de laisser 
librement coulisser le lien non-61astique dans la gaine. Le fait de r6aliser 
la soudure de la T^ande 6Iastique au niveau de sa zone de liaison 
interm^diaire sur une double 6paisseur de femlles permet de renforcer 
cette soudure interm6diaire qui est sounrise k de fortes sollicitations en 
traction. 

En variante, chaque face du sac associ6e k la bande 
elastique est repliee vers I'interieur le long du bord longitudinal du sac, 
de fafon que la bande elastique soit reliee k ladite face, en chevauchant 
au moins partiellement ledit repli. Ainsi, meme lorsque le sac ne 
comporte pas de lien couhssant dans une gaine, il est avantageux de 
prevoir un repli int6rieur pour assurer une double epaisseur de feuilles en 
plastique au niveau de la zone de liaison interm6diaire de la bande 
61astique sur le sac. ' 

Selon une autre caracteristique, I'autre des detix zones de 
liaison precit^es forme une autre zone de liaison interm6diaire situee k 
distance des deux bordures latdrales pr6cit6es et de la premiere zone de 
liaison interm^diaire. 

En variante, I'autre des deux zones de liaison pr6cit6es est 
constitute par la zone de soudure de la bande elastique avec la bordure 
laterale du sac la plus eloignee de la zone de liaison interm6diaire 
precitee. Dans ce cas, les deux faces du sac forment une double Epaisseur 
de feuilles pour la liaison de la bande 61astique au niveau de la bordure 
laterale. 



De pr6f6reiice, chaque bande elastique est reli6e a une face 
interne du sac. Toutefois, en variante, chaque bande elastique peut 6tre 
reli6e a une face exteme du sac. 

Dans un autre mode de realisation particulier, chaque bande 
61astique est longitudinalement decouple en deux brins verticalement 
adjacents, dont les zones de liaison respectives sont dans le 
prolongement vertical I'une de I'autre, de fepon que les deux brins 
forment avec le sap une boucle ferm6e, dont chaque brin est destin6 k 
enserrer un c6te oppose d'un r6cipient. Dans ce cas, I'un des brins restera 
le long de la face du sac qui le parte, alors que I'autre brin sera 
elastiquement allong6 pour venir enserrer le c6te oppos6 du recipient. La 
zone de liaison intermediaire du brin 61astiquement aUong6, qui est 
soumise aux plus fortes soUicitations, est ainsi localement renforc6e par 
la zone de liaison intermediaire du brin adjacent. 

Selon encore une autre caracteristique de I'invention, la' 
bande elastique presente un degre d'allongement inferieur a 150 %, et de 
preference de I'ordre de 100 %. Par exemple- cette bande elastique est a 
base d'acetate de vinyle ethylene (EVA). 

La presente invention vise egalement un procede de ' 
febrication en continu d'une chaine de sacs, ledit procede comprenant les 
etapes consistent : 

a) k disposer k Tinterieur d'une feuille repliee au moins un 
ruban elastique, le long de Tun des bords longitudinaux de la feuille ; 

b) k efifectuer, k intervalles reguliers correspondant k la 
largeur d'un sac, au moins une Ihermo-soudure transversale limitee sur la 
hauteur du ruban elastique uniquement, pour former une zone de liaison 
intermediaire du ruban elastique sur la face interne correspondante de la 
feuille ; 

c) k effectuer, a intervalles reguliers, correspondant k la 
largeur d'un sac, une pluralite de palres de thermo-soudures transversales 
adjacentes correspondant aux bordures laterales des sacs, de fa9on k 
thermo-souder avec les bordures laterales des sacs le ruban elastique 
precite, lesdites paires de thermo-soudures transversales etant effectuees 
a distance des thermo-soudures transversales limitees precitees ; 
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d) a pred^couper, a intervalles reguliers, la feuille entre les 
theraio-soudures transversales de chaque paire, pour former irne chaaae 
de sacs predecoiip6s. 

Ce proc6de de fabrication presente Tavantage de permettre 
la fabrication en continu d'une chame de sacs a bande 61astique, dont la 
longueur utile au repos est inferieure a la largeur d'une face du sac, sans 
risquer de fironcer le corps du sac. 

Avantageusement, le precede comprend I'^tape 
supplementaire consistant : 

e) avant I'etape a) ou b), k replier vers Tinterieur chaque 
bord longitudinal de la feuiUe pour former un repli interne, le ruban 
elastique pr^cite 6tant dispos6 sur un repli, avec un chevauchement au 
moins partiel, afin que le ruban elastique soft sonde k I'etape b) a au 
moins une double epaisseur de matidre au niveau de sa 25one de liaison 
interm6diaire. 

Selon encore une autre caract6ristique de invention, le 
proc6de conqnrend les 6tapQs siqjpl^mentaires consistant avant I'etape 
a): 

f) k d6couper des portions de film au voisinage des deux 
bords longitudinaux de la feuille repliee, k des intervalles} reguliers 
correspondant au moins k la largeur d'un sac, par exemple une ou deux 
largeurs de sac ; 

g) k disposer a Tinterieur de ladite feuille repliee deux 
rubans de matiere non-elastique, au droit desdites portions d^coupees sur 
chaque face de la feuille de fa9on que chaque ruban non-elastique soit 
loge k I'interieur d'un repli ; 

h) k thermo-souder les replis parallelement a la direction 
longitudinale, pour former une gaine dans laquelle est log6 chaque ruban 
non-61astique, le ruban 61astique chevauchant au moins partiellement la 
portion restante formant jupe du repli . 

L'invention sera mieux comprise, et d'autres buts, d6tails, 
caract6ristiques et avantages de celle-ci apparaitiront plus clairement au 
cours de la description suivante de plusieurs modes de r6alisation 
particuliers de l'invention, donn6s uniquement k tif e illustratif et non 
limitatif, en r6f6rence aux dessins annex6s sur lesquels : 
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- la figure 1 est une vue en 616vation et en perspective d'un 
premier mode de realisation d'un sac selon I'invention, k 
bande elastique et k lien coulissant non-61astique ; 

- la figure 2 est vue en coupe suivant la ligne II-II de la 
5 figure 1, en position ouverte du sac ; 

- la figure 3 est une vue partiellement arrach^e et en 
perspective d'un deuxitoie mode de realisation du sac 
selon I'invention mont6 sur le col d'un r6cipient, avant la 
mise en tension de la bande Elastique ; 

10 - la figure 4 est une vue analogue k la figure 3, mais 

repr^sentant la bande 61astique en cours d'allongement ; 

- la figure 5 est une vue analogue i la figure 4, mais 
repr6sentant la bande elastique en position finale de 
maintien elastique sur le bord oppos6 du recipient ; 

15 - la figure 6 est une vue en elevation d'un troisidme mode 

de realisation du sac selon I'invention, coir5)ortant ime 
bande elastique exteme ; 

- la figure 7 est une vue analogue k la figure 6, mais 
repr6sentant im quatrieme mode de realisation du sac 

20 selon I'invention, dans lequel la bande 61astique est 

d6coup6e en deux brins ; 

- la figure 8 est une vue sch6matique repr6sentant le sac de 
la figure 1 dans une position de fermeture du sac, le lien 
coulissant plastique pr6t k 6tre nou6 ; 

25 - la figure 9 est une vue partiellement arrach6e et en 

perspective d'une 6tape du proc6de de fabrication d'une 
chaine de sacs selon le premier mode de realisation de 
I'invention ; et 

- la figure 10 est une vue analogue a la figure 1, mais 
30 repr6sentant un cinquieme mode de realisation du sac 

selon I'invention, sans lien coulissant plastique. 
Dans le premier mode de realisation illustre sur les figures 1 
et 2, on voit que le sac 1 selon I'invention est constitue de deux faces 
sensiblement paralldles la, lb rectangulaires, les faces la, lb etant 
35 constitutes par une mdme feuille de mati&re plastique qui est pliee pom- 
former le fond Ic du sac, ce fond Ic etant arrondi lorsque le sac est en 



I er uupui 



10 



position de portage, corame cela est repr6sent6 sur la figure 2. Dans la 
position de stockage, les faces la et lb sent ramen6es I'lme centre I'autre 
et se raccordent au nivean du fond Ic par un pli plat, comme repr6sent6 
sur la figure 1. Sur leurs bordures lat6rales 2 et 3, les faces la et lb sont 
reliees entre elles par des soudures correspondantes 2a et 3a. Ces 
soudures 2a et 3a s'etendent sensiblement sur toute la hauteiir du sac 1 et 
forment une ligne verticale, mais ces soudures pourraient ne pas 6tre 
lineaires mais s'6tendre sur toute la zone marginale laterale du sac. 

Du c6te oppos6 au fond Ic, la periph6rie du sac comporte 
une zone d'ouverture Id definie le long du bord longitudinal de chaque 
face la et lb, le bord longitudinal de chaque face la et lb se 
prolongeant, au niveau de la zone d'ouverture Id, par un repli interne 4 
dont une extremite est soud6e sur la face correspondante du sac par une 
soudure longitudinale 4a. Ce repU 4 se prolonge au-dela de la soudure 
longitudinale 4a par une jupe 4b, qui peut 6tre libre ou bien elle-m§me 
soud6e k la face correspondante du sac. 

La soudure longitudinale 4a est de pr6f6rence continue sur 
toute la largeur du sac. EUe peut aussi 6tre non continue, en trait 
interronq)u ou en pointilles. 

Dans le mode de realisation represent6 sur les figures 1 et 2 
on voit que le repli interne 4 forme une gaine 8 dans laquelle est dispos6 
un hen coulissant non-61astique 6. Sur la jupe 4b de la face la du sac est 
disposee une bande en materiau 61astique 16, qui est rdiee aux bord^es 
lat6rales 2 et 3 par les lignes de soudure transversales 2a et 3a. Comme 
mieux visible sur la figure 2, la bande elastique 16 chevauche 
compldtement la jupe 4b, sans toutefois interf6rer avec la gaine 8 afin 
que le Hen coulissant non-^astique, par exemple en plastique, puisse 
hbrement coulisser entre ses extr^t^s qui sont egalement soud^es avec 
les soudures transversales 2a et 3a. La bande Elastique 16 presente une 
zone de Haison dite intermediaire 17 avec la face la du sac, qui est 
constituee par une ligne verticale de soudure ou collage ou autre, cette 
ligne 17 6tant linrit6e k la hauteur de la bande 16. Bien entendu, en 
variante, chaque face du sac pourrait comporter une bande Elastique. ' 

Sur les figures 1 et 2, on a repr6sent6 un embrevement 12, 
sensiblement dans la partie m6diane de chaque gaine 8, le long du bord 
longitudinal de I'ouverture du sac, Tembrdvement 12 traveraant les faces 
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la et lb da sac, de chaque c6t6 de celui-ci. Get embr^vement est 
repr6sente ici de forme sensiblement semi-circulaire, mais il pourrait 
avoir ime forme quelconque, par exei]q)le ovale ou carr^e, ou autre, et il 
n'est pas iiecessaire que le lien coulissant .6 soit apparent sur toute sa 
hauteur a travers rembr^vement 12, Get embrevement 12 pent 6tre pr6vu 
lat6ralement, de manifere sensiblement analogue a I'embrdvement 1 12 qui 
sera decrit plus loin en r6f6rence aux modes de r6alisation des figures 6 
et7. 

La fonction principale de la bande elastique 16 est de 
permettre d'ajuster de mani^re elastique la p6riph6rie du sac sur le bord 
d'un receptacle, alors que le lien non-61astique 6 sera utms6 
principalement pour porter le sac une fois rempli de dechets et/ou pour 
nouer les liens 6 en vue de la fermeture du sac (voir figure 8). Gompte 
tenu de la disposition du lien 6 et de la bande 16, on comprend qu'i la 
fermeture le sac sera con5)letement ferme, evitant ou limitant le risque ; 
de chute des dechets hors du sac lors de son transport ou de son 
stockage. Lors du transport du sac plein, c'est I'autre lien en matiere 
plastique 6 qui est utiHs6 pour 6viter la d6formation de la bande 
61astique. 

Sur la figure 2, on a indiqu6 par le chiffre de r6f^ence I 
Tinterieur du sac, en position ouverte. 

La bande elastique 16 est dispos6e sur toute la largeur du 
sac, d'une bordure laterale 2 k I'autre 3, dans un 6tat tendu mais non 
61astiquement allonge lorsque le sac est k plat, pour 6viter tout fi-on9age 
du sac. La ligne de soudure limitee 17 est effectu^e au voisinage d'une 
bordure lat6rale 3 du sac, de fa9on que la portion prehensible de 
I'exterieur et elastiquement deformable de la bande 16 soit celle 
comprise entre la ligne 17 et la bordure lat6rale oppos6e 2 la plus 
eloign6e. Ainsi, I'^cartement L2 entre les deux soudures 2a et 17 sur la 
bande 61astique 16 est sensiblement inferieur a la longueur LI entre les 
soudures des deux bordures laterales 2 et 3 du sac, ce qui permet de 
r6aliser une bande 61astique ayant une longueur utile au repos inferieure 
a celle de I'ouverture du sac. A titre d'exemple non limitatif, on peut 
prevoir pour un sac ayant une c^acit6 de contenance de 30 Utres et une 
longueur LI 6gale k environ 50 cm (demi-p6rimdtre) que la zone de 
liaison 17 soit disposee de fa^on k obtenir un ecartement L2 de I'ordre de 
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34 cm. Ainsi, poiir le maintien du sac sur une poubeUe ayant un 
p6rimetre de I'ordre de 1 metre, il est n6cessaire d'allonger la bande 
elastique de 34 cm k 66 cm, en retoumant la bande sur le c6t6 de la 
poubelle oppose k celui oii est initiaJement disposee la bande, ce qui 
correspond k un degr6 d'allongement 61astique de I'ordre de 94 %. En 
pratique, il est souhaitable que le mat6riau^ soit choisi avec un degr6 
d'allongement elastique 16gferement superieiir pour faciliter la mise en 
place de la bande sur le cote oppose du recipient. G6neralement, le degre 
d'allongement elastique necessaire reste inferieur k 150 % et est de 
pr6f(§rence de I'ordre de 100 %. Ainsi, la longueur L2 peut 6tre 
avantageusement choisie de I'ordre de 2/3 de LI. 

Avantageusement, le lien 6 et la bande 16 sont de coiaeur 
diff6rente de la couleur de la feuille constitutive des faces la et lb et le 
lien et la bande peuvent eux-mSmes se distinguer par des couleurs 
diff^rentes, 

A titre d'exemple, la bande 16 en materiau elastique, par 
exemple en ac6tate de vinyle 6thyldne (EVA) est choisie de fagon k 
permettre un degr6 d'allongement elastique inferieur k 150 %. L'autre 
lien 6 non-elastique est, par exemple, en materiau plastique, par exemple 
en polyethylene haute density. 

Sur la figure 2, on a represente la bande 61astique 16 dans 
un etat legerement detendu a I'interieur du sac en position ouverte I, c'est 
k dire dans une position dans laquelle la bande elastique 16 n'est plus 
necessairement en contact, notamment dans sa partie mediane, avec la 
paroi interne en vis-^-vis du sac. Ainsi, I'utilisateur peut aisement, de 
I'ext^rieur, saisir la bande elastique 16 en introduisant sa main a travers 
I'ouverture Id, 

Dans les modes de realisation illustr6s sur les figures 3 et 
suivantes, les m6mes chiffres de r6f6rence d6signeront des 616ments 
identiques ou analogues. 

Dans le deuxidme mode de r6alisation illustr6 sur les figures 
3 ^ 5, le sac se distingue de celui illustr6 sur les figures 1 et 2 
essentiellement par le fait que la bande Elastique 16 est reli6e a la jupe 4b 
par deux zones de liaison interm6diaires 17 et 17', qui sont sym6triques 
I'une de l'autre par rapport k un plan passant par les embrevements 
medians 12. Bien entendu, les deux zones de liaison intermediaire 17 et 
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17' pouiraieiit 6tre disposees k des distances diff6rentes des bordures 
lat^rales respectives 3a et 2a, sans sortir du cadre de rinvention 
L'ecartement L2 est done ici d6fmi entre les zones 17 et 17'. A titre 
d'exemple, pour un sac de 30 litres ayant rnie longueur LI 6gaie k 500 
mm, on pent pr6voir les zones 17 et 17' de fapon k obtenir un ecartement 
L2 egal k 34 cm, chaque zone 17, 17' etant espac6e de sa bordure lat6rale 
corxespondante 3 et 2 d'environ 8 cm respectivement Dans ce deuxidme 
mode de r6alisation, la bande ^lastique 16 est entidrement dispos^e sur la 
jupe 4b, alors que dans le premier mode de realisation, la bande 61astique 
depassait de part et d'autre de la jupe. 

Lorsque le sac est positionn6 sur un recipient R, de section 
rectangulaire, carr6e, circulaire ou autre, le rebord du sac au niveau de 
son ouverture est rabattu sur le bord peripherique du recipient, comme 
visible sur la figure 3, ce qui fait avantageusement apparaitre la bande 
elastique 16 qui est desormais orientee vers I'exterieur de la paroi exteme 
du recipient Lorsque la bande elastique est dispos6e sur la paroi exteme 
du sac, comme d^crit plus loin en r6f6rence aux figures 6 et 7 la bandle 
Elastique est alors cachee entre la paroi exteme du recipient et'le reljord:- 
rabattu du sac, mais IHitiUsateur pent aisement saisir la bande 61astique " 
en glissant sa main entre le rebord rabattu du sac et la paroi exteiieure dii ' 
recipient pour le tirer vers le bas et le rabattre de I'autre cdt6 du r6cipient. 

Sur la figure 4, la bande elastique est representee au cours - 
de son allongement par I'utilisateur, avant qu'il ne la rabatte du c6te 
oppose au recipient, comme repr6sente sur la figure 5. 

Sur la figure 3, la bande Elastique est au repos, alors que sur 
la figure 5 la bande 61astique est dans son etat 61astiquement aUonge ce 
qm engendre une force elastique suffisante de maintien du sac su^ le 
recipient R. D n'est pas necessaire que cette bande elastique soit allong6e 
jusqu'^ former une boucle fermee peimettant d'enseirer toute la 
peripheric du recipient. 

Dans le troisi^sme mode de realisation iUustre sur la figure 6 
le sac 101 se distingue essentiellement du sac 1 precite par le fait que 
I'embrevement median 12 est optionnel, au moins un embrevement 
lateral 112 etant prevu pour donner I'acc^s de I'exteiieur au lien 
couKssant non-elastique 106. Ce lien coulissant non-elastique 106 est 
soude k une extremite avec la bordure laterale 2 du sac, le long de la 
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ligne de soudure 2a, alors que les extr^mites oppos6es du lien non- 
61astique 106 sont soud6es ensemble le long d'une soudure 107 qui est 
r6alis6e a travers rembrevement 1 12, de sorte que cette extr6mite du lien 
non-elastique 106 n'est pas li6e k la bordure laterale 3 du sac. Cette 
variante de lien coulissant non-elastique est connue en soi. 

Bien entendu, le sac 101 pourrait avoir deux embr^vements 
lateraux pour la prehension du lien plastique 106, sans sortir du cadre de 
la presente invention. Chaque embrevement lateral 112 pent avoir une 
forme quelconque, notamment en quart de cercle, en quart d'ellipse ou 
rectangulaire. 

Le sac 101 diffibre 6galement par le fait que la bande 
61astique 1 16 est fixee sur la paroi exterae de la face la du sac, son bord 
supdrieur etant situe 16gerement au-dessus de la ligne 4a precitee, alors 
que son bord infdrieur est situ6 au-dessus du bord inf^rieur de la jupe 4b. 
Ainsi, la bande elastique 116 chevauche partiellement la jiq)e 4b et la 
portion du repli 4 formant la gaine pour le lien coulissant 106, sans que 
le lien 106 et la bande 1 16 ne puissent 6tre superposes. 

L'utilisation du sac 101 est sensiblement analogue a celle du 
sac 1, comme d6crit en r6ference aux figures 3 a 5. 

Dans le quatridme mode de realisation illustr6 sur la figure 
7, la bande elastique est decoupee ou fendue longitudinalement en deux 
brins distincts 116a et 116b, verticalement adjacents et disposes, par 
exemple, sur la paroi exteme de la face la du sac. Lors de la mise en 
place du sac sur un recipient, le brin 116a pent rester, a titre d'exemple, 
sur la fece la du sac, sans allongement, alors que I'autre brin 116b est 
allonge pour venir enserrer I'autre c6t6 du recipient, de maniere analogue 
a la bande 16 precitee. Dans cette position, on pent considerer que les 
deux brins 116a et 116b forment avec le sac 101 une boucle 
sensiblement ferm6e autour du recipient. Bn outre, la zone de liaison 
intermediaire 117b qui est soumise i une forte sollicitation est 
localement renforc6e par la presence de la soudure intermediaire 1 1 7a de 
I'autre brin 116a. 

Sur les figures 6 et 7, on a repr6sent6 en traits interrompus 
rembrevement median suppl6mentaire 12, donnant ainsi accfes au lien 
non-eiastique 106. Toutefois, un tel embrdvement m6dian 12 n'est pas 
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necessaire, car l-utilisateur peut d6j^ acceder au lien non-61astique 106 
par rembrdvement lat6ral 1 12. 

On va maintenant se r6f6rer plus particuHdrement k la figure 
9 qui represente une 6tape d'un proc6d6 de fabrication en continu d'une 
chaJne de sacs dont peut 6tre issu le sac 1 pr6cit6. 

Comme .cela est d6crit plus en detail dans le brevet EP 
1 232 954, pour commencer, on fait d^filer sur une machine, non 
represent6e, un fourreau continu de film en matidre plastique, par 
exemple en polyethylene, que I'on vient d^couper longitudinalement en 
son centre pour obtenir deux demi fourreaux separ6s. 

Puis, sur chaque demi fourreau, des portions drculaires ou 
elliptiques sont decouples k des intervalles reguliers correspondant k une 
fois la largeur d'un sac (ou bien a deux fois la largeur d'un sac si un seul 
embr^vement lateral est prevu par sac), afin de former des embrevements 
12 semi-circulaires ou semi-elliptiques aprds repliage du boifd 
longitudinal de la feuille 20 du demi fourreau vers I'int&ieur, comme 
represents sur la figure 9. 

Bien entendu, la forme de la decoupe peut 6tre quelconque, 
par exemple carree, rectangulaire ou autre. 

Ensuite, un ruban plastique 6 est introduit k I'interieur de 
chaque repli 4, avant de le fenner par une thetmo-soudure longitudinale " 
pour constituer la gaine . Puis, un ruban 61astique 16 est introduit dans le 
fourreau, le long du bord libre du repU 4, en le chevauchaut au moins 
partiellement. 

Bien entendu, on pourrait tout k fait inverser les op^tions 
en disposant d'abord le ruban Plastique 16 et en thenno-soudant ensuite 
le repli 4 pour former la gaine. 

Le proc6d6 est le m6me dans les deux cas ; le bord interne 
du repH est themio-soude (suivant une ligne 4a) sur chaque face de la 
feuiUe 20 pour constituer les gaines, dans la direction de defilement F. 

Puis, k intervalles reguliers correspondant a la largeur d'un 
sac, des paires de thermo-soudures 2a et 3a sont effectuees sensiblement 
k mi^stance entre les d6coupes semi-circulaires ou semi-elliptiques. 
Chaque paire de thermo-soudures 2a ou 3a est teUe que I'on puisse 
ensuite s6parer les sacs individuels par d6coupage transversal ou par pre- 
d6coiipe entre les thermo-soudures de chaque paire. 
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La machine effectue 6galement des thenno-soudures 
transversales 17 limitees a la portion correspondent au ruban 61astique 16 
pour constituer les zones de liaison intermediaires precitees limitant la 
longueur utile au repos de la bande elastique. 

Bien entendu, Tordre des etapes de r6alisation des thenno- 
soudures 4a, 2a et 3a, et 17 peut etre modifi6, sans sortir du cadre de 
I'invention. 

On va maintenant decrire un cinqui^me mode de realisation 
en reference k la figure 10 sur laquelle est represents un sac 201 qui se 
distingue essentiellement des sacs prec6dents par le fait qu'il ne 
comporte pas de lien coulissant non-elastique, le sac 201 comportant 
simplement rnie bande elastique 216 le long d'une face lb du sac a 
I'intSrieur comme represents, ou bien k I'extSrieur. De preference, ce sac 
201 conqwrte 6galement un repli inteme 4, dont le bord interne infSrieur 
4a n'est pas nScessairement sonde au reste du sac, en dehors des bordures 
laterales 2 et 3. Ainsi, la bande 61astique 216 est dispos6e au droit de ce 
repli inteme 4, de fa9on que la soudure tiransversale limitSe 217, situee 
entire les soudures latSrales 2a et 3a, soit renforcee par la double 
Spaisseur de matiere au niveau du repli 4. 

Bien entendu, les autires variantes de realisation de la bande 
elastique iUustirees en reference aux figures 1 k 9, sont applicables au sac 
201 depourvu de lien coulissant plastique. En particulier, la bande 
elastique 216 pourrait gtire decoupee en deux brins comme sur la figure 
7, ou bien prSvue k I'exterieur comme sur la figure 6, ou bien comporter 
deux zones de liaison intermediaires comme sur les figures 3 i 5. De 
mambre analogue, le chevauchement entre le repli et la bande elastique 
peut Stire total ou partiel comme illustire sur les auti-es figures. 

Bien que I'invention ait Ste dScrite en liaison avec plusieurs 
modes de realisation particuliers, il est bien evident qu'elle n'y est 
nullement limitee et qu'elle comprend tous les equivalents techniques des 
moyeos decrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci enti-ent dans le 
cadre de I'invention. 
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REVENDICATIONS 
1- Sac (1, 101, 201) constitue de deux faces (la, lb) reliees 
entre elles sur toute leur periph&ie, k I'exception d'un bord longitudinal 
le sac presentant une ouverture (Id) d6boucliant sur ledit bord 
longitudinal, les deux faces du sac 6tant soud6es IWe k I'autre le long de 
deux bordures lat6rales (2, 3) oppos6es, au moins une face etant munie 
au voisinage de ladite ouverture, d'au moins une bande 61astique (16* 
116, 216) rehee h ladite face par deux zones de liaison (17, 1 17, 217 • 2a' 
17') de fa9on que la longueur utile au repos (L2) de la<Mte biide 
elastique entre les deux zones de liaison cotresponde k I'^cartement entre 
les deux zones de liaison sur le sac et soit inf6rieure k la longueur (LI) 
du bord longitudinal de ladite face du sac, caracterise par le fait que la 
bande elastique (16, 1 16, 216) s'etend sur toute la largeur du sac, dHme 
bordure laterale k I'autre, ladite bande elastique 6tant soudee aux deux 
faces du sac le long desdites bordures laterales, Tune au moins desMeux 
zones de liaison precitees formant une zone de liaison dite inteim^diaire 
(17, 1 17, 217, 17') situ6e a distance des deux bordures lat6rales pr6cit6es. 

2. Sac selon la revendication 1, caract6rise par le fait que 
chaque face du sac (1, 101) comporte une gaine (8) bordant ladite 
ouverture (Id) et dans laquelle est dispose un lien coulissant non- 
elastique (6, 106), chaque Uen coulissant non-elastique etant prehengible 
de I'ext^neur par au moins un emhrevement (12, 1 12) manage a tr^Vers 
lesdites gaines. 

3. Sac selon la revendication 2, caract6ris6 par le fait que 
chaque face du sac (1, 101) est repK6e vers I'interieur, le long du bord 
longitudinal du sac, de fa?on qu'une partie du repli (4) forme la gaine (8) 
precit^e et se prolonge au-del^ par une jupe (4b), ladite bande ^astique 
(16, 1 16) etant reliee k la face correspondante du sac en chevauchant au 
morns partiellement ladite jupe. 

4. Sac selon la revendication 1, caract6ris6 par le fait que 
chaque face du sac (201) associee k la bande elastique (216) est repliee 
vers rmterieur le long du bord longitudinal du sac, de fa^ori que la bande 
elastique soit reli6e k ladite face, en chevauchant au moins partieUement 
ledit repli (4). 

5. Sac selon I'une des revendications 1 k 4, caract6rise par le 
felt que I'auti-e des deux zones de liaison pr6citees foime une autre zone 
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de liaison intermediaire (17*) situ6e k distance des deux bordures 
laterales pr6citees (2, 3) et de la premiere zone de liaison intennediaire 
(17). 

6. Sac selon Time des revendications 1 a 4, caracteris6 par le 
fait que I'autre des detix zones de liaison precit^es est constitu6e par la 
zone de soudure (2a) de la bande elastique avec la bordure laterale (2) du 
sac la plus 61oign6e de la zone de liaison intennediaire pr6cit6e (17 1 17 
217). 

7. Sac selon Tune des revendications 1 a 6, caract^rise par le 
fait que chaque bande elastique (16, 216) est reliee k une face interne du 
sac (1, 101). 

8. Sac selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par 
le fait que chaque bande 61astique (1 16, 1 16a, 1 16b) est reUee a une face 
exterae du sac (101). 

9. Sac selon Ihrne des revendications 1 a 8, caracteris6 par le 
fait que chaque bande 61astique est longitudinalement decoupee en deux 
brins (116a, 116b) verticalement adjacents, dont les zones de liaison 
respectives (117a, 117b) sont dans le prolongement vertical I'une de 
I'autre, de fa9on que les deux brins forment avec le sac une boucle 
ferm6e, dont chaque brin est destine k enserrer un c6t6 oppos6 dHm 
r6cipient. 

10. Sac selon I'une des revendications 1^9, caract6ris6 par 
le fait que la bande elastique (6, 16, 116) presente un degr6 
d'allongement inferieur a 150 %, et de preference de I'ordre de 100 %. 

11. Procede de fabrication en continu d'une chaine de sacs, 
ledit proc6d6 comprenant les etapes consistant : 

a) k disposer k rinterieur d'une feuille repliee (20) au moins 
un ruban 61astique (16), le long de Vmi des bords longitudinaux de la 
feuille ; 

b) k effectuer, a intervalles reguliers correspondant k la 
largeur dhm sac, au moins une thermo-soudure transversale limit^e (17) 
sur la hauteur du ruban 61astique uniquement, pour former une zone de 
liaison intermediaire du ruban 61astique sur la face inteme 
correspondante de la feuille ; 

c) k effectuer, a intervalles reguliers, correspondant k la 
largeur d'un sac, une pluralite de paires de thenno-soudures transversales 
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adjacentes (2a, 3a) coirespondant aux bordures laterales des sacs, de 
fa9on k thermo-souder avec les bordures laterales des sacs le niban 
61astique pr6cit6, lesdites paires de thermo-soudures transversales etant 
efrectu6es k distance des thermo-soudures transversales limitees 
pr6cit6es (17) ; 

d) ipr6d6couper, k inten^alles r6guliers, la feuiUe (20) entre 
les thermo-soudures transversales de chaque paire, pour former une 
chaine de sacs pr6decoup6s. 

12. Proc6d6 selon la revendication 1 1, caract6ris6 par le fait 
qu'il comprend I'etape suppl^mentaire consistant : 

e) avant I'etape a) ou b), k replier vers I'interieur chaque 
bord longitudinal de la feuille pour former un repli interne (4), le ruban 
elastique precit6 (16) etant dispos6 sur un repli, avec un chevauchement 
au moins partiel. 

13. Precede selon la revendication 12, caract6ris6 par le fait 
qu'a comprend les etapes supplementaires consistant avant I'etape a) : 

f) k decouper des portions de film (12) au voisinage des 
deux bords longitudinaux de la feuille repliee (20), a des interVkUes 
reguliers correspondant au moins k la largeur d'un sac, par exempl^iune 
ou deux largeurs de sac ; .-- f 

g) k disposer a I'interieur de ladite feuille repliee deux 
rubans (6) de mati&re non-61astique, au droit desdites portions d^cou^ees 
sur chaque face de la feuille de fa9on que chaque ruban non-elastique 
soit loge k rinterieur d'un repli ; 

h) k theimo-souder les replis (4) parall^lement k la direction 
longitudinale (F), pour fornier une gaine dans laquelle est log6 chaque 
ruban non-elastique, le ruban elastique chevauchant au moins 
partiellement la portion restante formant jupe du repli. 
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